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河南工频空压机

生成日期: 2025-10-28

判断空压机润滑油变质的方法：1、观察法润滑油乳化常见的现象：润滑油乳化后，从压缩机润滑油液位观察窗
处，可以看到润滑油呈乳白色或黄白色，油液中含有细小气泡，同时还会出现油位升高；带有油标尺的压缩机，
有的会有乳白或黄白色液体，从油标尺插入口溢出；同时，还伴随有机油泵异响、油压不稳以及主轴瓦温控装
置报警等现象。2、触摸法当润滑油变质时，触感也会发生变化，这是判断润滑油是否变质的依据。质量润滑油
润滑感强，用手指打磨时无明显摩擦感。如果手指在研磨过程中感觉到明显的摩擦，证明润滑油中的杂质含量
超标，应立即更换。3、检测法润滑油的流动状态可以作为判断是否变质的依据。举起装有待测油的烧杯，慢慢
倒入桌上的空烧杯中，边倒边观察润滑油的流动情况。如果是均匀、细长、连续流动状态，说明油品质量较好；
如果流速波动很大，流体体积波动很大，则证明已经发生恶化。润滑油的初始颜色很浅。使用一段时间后，油
的颜色会逐渐加深，变得浑浊。根据经验，如果颜色太暗或太浑浊，就不能使用。
螺杆式空压机冷却系统包括空气冷却器和油冷却器，它们都是通过电机上带的风扇冷却的。河南工频空压机

空压机自动排水器介绍：自动排水器用于自动排除管道低处、油水分离器、气罐及各种过滤器底部等处的冷凝
水。可安装于不便进行人工排污水的地方，如高处、低处、狭窄处。并可防止人工排水被遗忘而造成压缩空气
被冷凝水重新污染。自动排水器工作原理：自动排水器里面有一个空气瓶<相当于一个气球>，无水状态、在气
压作用下，空气瓶堵住出水口。水在排水器里累积，达到一定水位之后，浮力大于空气压力，空气瓶上浮，排
水口打开，水在气压作用下排出，同时浮力减小，空气瓶下降堵住排水口。电子的和物理的自动排水器：自动
排水器有电子的和物理的，电子排水器的原理是：电磁阀门的开和关，可以通过设置上面的开关调节自动排水
开启的时间和周期。物理的排水器，就是靠排水器里的浮标的浮力来开启排水器。排水器里的液面上升，浮标
上升，阀门就自动开启了。电子式自动排水器：电子式自动排水阀以类比电路固态电子计时器与电磁阀相匹配，
实现压缩空气系统冷凝水的定时自动排放。广泛应用于筛检程式、分离器、乾燥机、储气罐、滴水脚等压缩空
气系统部件，排放时间与间隔时间可根据不同需要进行调节排放时间以及间隔时间。
河南工频空压机螺杆式空压机采用管壳式冷却器。一支为后部冷却器用来冷却压缩空气，油冷却器用于冷却喷
入机体前的润滑油。

影响压缩机效率的主要是机头的内泄露，多级压缩可以减小每一级的压比，压比小自然内泄露就改善，所以多
级压缩有一定的节能效果。但是如果机头加工精度较高，可以有效的控制内部间隙，减小内泄露，一样能够获
得明显的节能效果。单级压缩机头的零部件明显比多级压缩少，机器的可靠性高的多。从可靠性的角度看，高
精度制造的单机压缩，更符合用户利益。建议：机头加工精度较低的情况下，考虑通过多级压缩改善机器能效。
如果有高精度的加工条件，还是坚持单级压缩，同时利用单级压缩零件数量上来强化可靠性卖点。毕竟，用户
更注重可靠性。

螺杆空压机常见故障：▶高温或高温故障停机劣质油或油品不良，缺油；油过滤器堵塞或油路不畅；风扇电机
故障（接触器故障）；空滤堵塞；温度传感器失灵；冷却器散热不良或散热片堵塞；温控阀故障；主机损
坏。▶整机耗油油量大非排气含油量高：润滑管道泄漏或密封件失效；含油量高：回油管是否畅通；油面太高；
长期低压运行；油分失效；油品乳化或变质；精密过滤器失效；加卸载过于频繁。▶电器故障电器部分工作是
否正常（电压偏高、偏低、接触器不良）；电机故障；电源开关接触不良。▶非正常停机非过载停机：高温停
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机、电源故障、接线松动、回路继电器或保险故障。过载停机：排气压力过高、热继电器故障、润滑油黏度变
大、主电机故障、电机或接触器接线松动、主机故障、设定值偏小。维修保养时务必请关闭电源、完全卸压。
螺杆空压机常见故障：▶高温或高温故障停机劣质油或油品不良，缺油；油过滤器堵塞或油路不畅；风扇电机
故障（接触器故障）；空滤堵塞；温度传感器失灵；冷却器散热不良或散热片堵塞；温控阀故障；主机损坏。
螺杆式空压机冷却系统包括空气冷却器（后冷却器）和油冷却器（前冷却器），它们都是通过电机上带的风扇
冷。

螺杆空压机轴磨损修复步骤：1、测量待修复轴尺寸。2、把轴夹装在车床上，对轴承位进行表面烤油处理。3、
对轴承位进行车削，确保表面粗糙，保证材料粘接力。4、使用对待修复轴承位表面进行清理。5、调
和SD7101H材料，涂抹至待修复轴承位表面，反复刮研，确保材料内部无气孔。6、加热加速材料固化。7、
材料固化后进行精车，加工至轴原始尺寸。8、清理轴上其他位置多余材料。9、轴承内表面涂抹一层SD7000
脱模剂，迅速将轴承安装到位。10、将轴承外圈安装到位，待开机运行。
螺杆式空压机风冷式冷却系统包含风扇和冷却器两大部件。河南工频空压机

行业内企业都热衷于“能效之星”，其中入选的高能效空压机很多都是两级压缩机型。河南工频空压机

▶空压机运转注意事项：1、开机后，要观察空压机运转3～5分钟。观察有无异常响声及振动、有无泄漏油、气
等，否则应立即停机检查。2、动转中的管路及容器内均有压力，严禁松开管路或栓塞，以及打开不必要之阀门。
3、运转中应注意观察油位。机器运转时油位比停机后有所下降，属正常现象。看不到油位，且排气温度高
达100度时，应立即停机。停机10秒后观察油位，若不足则待系统内无压力时补充润滑油；4、气体被冷却器冷
却后，会产生一定的凝结水，应定时排放，否则水分会被气体带到后系统内；根据天气原因、排放水时间可灵
活调节，一般夏季比较频繁。5、运转过程中，至少每天应记录电压、电流、出口气体压力、出口排气温度、油
位等参数，供日后检修作参考之用。
河南工频空压机


